Maximiser
votre

performance




Présentation de la société
Véhicules a guidage
automatique

Solutions de production
Solutions d’entrepo6t, de
stockage et de centre de
distribution

Solutions de manutention
de papier, de balles et de
bobines

Systémes de controle et de
gestion d’entrepot
Guidage et énergie
Service

Contacts

fenniaprize 07
good design grows global

HONORARY MENTION

fenniaprize 07
good design grows global

GRAND PRIX

Rocla est une société
internationale basée en Finlande

dont l'activité principale consiste reddot design award
a fournir des services et des solutions honourable mention 2008

de manutention intelligents. Au cours de ses

70 années d’existence, Rocla, petite entreprise

familiale, est devenue un fabricant de chariots de
manutention d’envergure mondiale. Dotée d’une forte
expertise dans les machines d’entrep6t et a guidage
automatique, Rocla améliore les opérations logistiques de
ses clients grace a une large gamme de machines et a de
nombreux services. Linnovation continue, une conception
ergonomique primée et un service orienté client
sont a la base de ses activités et de ses
produits.

reddot design award
winner 2009
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Et Sivous parveniez a

_ _ atteindre VOLlIe
objectif sur 12 mois
en 11 mois ?

Comprenons-nous bien : nous n’avons pas la prétention de dire que nous
connaissons mieux votre activité que vous. Mais nous avons une parfaite

connaissance de l'intralogistique.
Nous ne vous offrons pas de solutions fixes.

Il N’en existe pas. Ce sont vos processus qui sont concernés. En matiére de
logistique, des performances élevées commencent par les processus. Notre
modéle industriel est toujours concu selon les processus des clients, aboutissant

a des gains de performance mesurables.

Il en va de méme pour nos services, qu’il s’lagisse de modules uniques ou de

solutions completes. Pour faire simple :

Nous vous garantissons un meilleur rendement.

» Une expérience dans le domaine des véhicules a guidage automa-
tique (AGV) qui remonte a 1983

» Plus de 1 000 systemes AGV, avec plus de 7 000 véhicules livrés
» Lun des plus grands fabricants de chariots de magasinage en Europe

» Depuis 2009, appartenance au groupe Mitsubishi Nichiyu Forklift

Faire que

chaque

seconde
compte

T ——————



TECHNOLOGIE
MODULAIRE NOS APPLICATIONS

Nos AGV (véhicules a guidage automatique) sont basés sur la technologie de chariots

BASEE SUR de magasinage éprouvée de Rocla. Les véhicules sont autoguidés et fonctionnent sans A G v
DES SOLUTIONS conducteur. Dans le cadre de l'intralogistique et de la production des clients, ils sont LES PLUS COURANTES
DE CHARIOTS DE utilisés pour augmenter les performances de production et d’entreposage.
MAGASINAGE

Lautomatisation n’ayant jusqu’a présent pas été satisfaisante en raison d’'une mise en
place lente, peu souple et onéreuse, nous avons décidé de résoudre le probléme en
combinant notre savoir-faire en matiére d’automatisation a des chariots de magasinage
traditionnels. Il en a résulté le premier chariot de magasinage automatisé

fabriqué en série au Monde.

Manipulation de charges

Selon les exigences des clients Chargement/déchargement
= Fourches sur convoyeur
= Convoyeurs a rouleaux

D’un chariot de magasinage = Pinces a bobines de papier, etc.

standard

Mat
= Selon les exigences des clients
= Mat intégral breveté de Rocla

Applications pour allées tres
Rayonnage étroites Zone tampon des palettes en

Structure de soutien / pieds supports Jusqu’a 10,6 m de haut pile (« load-on-load »)

= Selon les exigences des clients
= Paramétres / composants préconcus

Differentes technologies de guidage peuvent étre choisies
Module tracteur

= Modele standard <4

A un AGV
totalement
modulaire

Technologie AC

Vitesse de levage et de conduite
accrue

Efficacité énergétique

considérablement améliorée Triangulation laser Points magnétiques Filoguidage

1 y s, e - q 2.0
Composants ne nécessitant aucun (technologie la plus courante) (pour I'entreposage élevé (pour des applications spéciales)
entretien de blocs)

Mat intégral breveté




GROS PLAN
SUR LES DEFIS
LOGISTIQUES

DES CLIENTS Etablissement de rapports

J - Rapports sur les performances, etc.

- Connaissance de ce qui se passe

Véhicules
- Transport de palettes, bobines, etc.
- Guidage : laser, points magnétiques, cable/fil
- Spécifications et conception

Consultation Concept énergétique
- Recherche des meilleures solutions - Batteries
possibles - Chargement automatique

- |dées créatives et efficaces - Remplacement des batteries : automatique/
- Simulation / visualisation manuel

Stockage des marchandises

- Racks et étageres

- Espaces de stockage
au sol

- Empilage « load-on-load »,
empilage profond

Systeme de controle AGV

- Affectation des ordres et allocation des véhicules
- Supervision des taches de transport
- Controle de la circulation

Systeme de gestion d’entrepot (WMS)
- Génération d’ordres de transport

- Interface opérateur Equipement
- RFID et codes a barres . supplémentaire
o o0
Services sur site d une s OI ution - Convoyeurs

- Machines d’emballage
- Chariots manuels
- Matériel OEM

- Mise en service
- Installations

complete

Prise en charge durant tout
le cycle de vie du matériel
- Entretien et maintenance
- Mises a jour et
mises a niveau
- Pieces de rechange

Toutes nos installations sont construites conformément aux normes de sécurité les

LA SECURITE
ET L’ENVIRONNEMENT

plus strictes. Notre solution de sécurité est personnalisée en fonction de chaque

client selon une analyse des risques.

Tous les AGV de Rocla comportent au minimum les dispositifs de sécurité suivants : K J

Avertisseurs
lumineux
et signaux

sonores

PLC de sécurité
controlant toutes les
fonctions de sécurité

Pare-chocs arriére
ou scrutateur de
sécurité laser

Scrutateur de
sécurité laser
avant

Boutons-poussoirs
d’arrét d’'urgence
dans tous les coins

Bordure
de sécurité autour
du véhicule

Effets positifs sur les activités des clients

Risque d’accidents réduit
Environnement de travail paisible et plus sain
Moins d’arréts maladie

Respect de I’environnement

Pas d’émission directe de CO2 ou autres émis-
sions nocives

Niveau sonore trés faible

Gaspillage minimum

Q

o
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La norme technologique avancée de Rocla génére les avantages suivants
AVANTAG ES POUR aid n 9 9 Nous avons mené une étude a long terme des effets financiers sur AVANTAG ES
pour le client : /! 4

LE CLIENT les activités de nos clients par rapport aux solutions de chariots de FINANCIERS

] . magasinage en Europe de I'Ouest dans les secteurs suivants :

= Entreposage et stockage
= Papier, impression et conditionnement
= Production

Mise en ccuvre

. L , La plupart des économies sont réalisées grace aux facteurs suivants :
= Délais de livraison courts, gé-

néralement inférieurs a 20 se- Fonctionnement = Des dommages réduits au niveau des batiments et des produits transportés
mgines . A = Aucun dommage des machines, (dans certains secteurs, comme l'industrie papetiére, jusqu’a 1 a 2 % de la production annuelle)
Mise en ceuvre aisee méme en batiments et produits des clients
plelr'!g prqducthn. . Fonctionnement fiable 24/24, 7/7 = Des colts de main-d’ceuvre réduits
ModLﬁcat!o:l rtmnlme des bati- dans des applications critiques Maintenance De maniére générale, 4 & 5 véhicules | mill R mics
ments existants A i - - | , vehicu illiers .
- . Déplacement de; proc:lgl,ts tracable et modifications e T
Aucune structure fixe supplé et correctement identifié automatisés en moyenne remplacent 3

mentaire T Sécurité considérablement accrue = Flexibilité logistique - modifi-
Technologie respectueuse de I'en- cations et mises a jour aisées
vironnement Faible coiit du cycle de vie montre le flux net de trésorerie basé sur cet 1500
Exécution hygiénique des opéra- Codts d’exploitation et de exemple en 2 et 3 postes de travail.
tions maintenance réduits :

o Maintenance locale via le ré- 1000

seau de service Rocla
o Assistance 24 h sur 24, 7 j
sur 7 500

chariots élévateurs classiques. Le graphique

Location : Opérations a 2 équipes

Investissement : Opérations a 2 équipes

0
Investissement : Opérations a 3 équipes
Location : Opérations a 3 équipes
-500 Temps
Année 1 Année 2 Année 3 Année 4 Année 5

A4

Options de financement de Rocla

Paiements ton g b
: équipemen
,SEI_or,] . (dans les paie- et une partie du
Factivité ments) risque opérationnel

Rocla supporte

i une partie
Paiements g parte
mensuels el aue

'équipement
Argent ]

i disponible Le client
Paiements e B0 te
mensuels EElitres t(l)tal_ement

investissements e risque
Le client Le client
Traditionnel 2 supporte
i po_ssede totalement
'équipement

le risque




guidage automatique

TABLEAU DE
SELECTION DES

VEHICULES
) Véhicules a fourches Véhicules pour bobines et a pince Autres véhicules
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Empilage profond
Empilage « load-on-load »
Entreposage de blocs
Rayonnage

Convoyeur

Opérations au sol

Rayonnage
a accumulation

Rayonnage direct

Rayonnage
a gravité inversée

Entrepot

Production

Zone d’expédition

Préparation
de commandes

Préparation de
commandes automatique

Stockage de bobines

Empilage profond
Empilage « load-on-load »
Entreposage de blocs
Rayonnage

Convoyeur

Opérations au sol

Rayonnage a
accumulation

Rayonnage direct

Rayonnage a gravité
inversée

Entrepot

Production

Zone d’expédition

Préparation de
commandes

Préparation de com-
mandes automatique

Stockage de bobines
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olutions de production

Revez-vous

meilleure

/

Matieres
premiéres
entrantes

)
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»

»

»

»

Auparavant, une grande attention était portée au
perfectionnement de la production, au détriment de la
logistique de production. Aujourd’hui, il est également
essentiel que l'acheminement des matiéres soit au
point. Nos solutions réduisent le colt de possession

tout en protégeant et en controlant les matériaux.

Les pages suivantes présentent quelques idées visant a améliorer la

manutention dans la zone de production.

= Stockage des en-cours

= Zone de quarantaine

= Transport au sein du processus
= Préparation de commandes automatique
= Manutention des conteneurs a ordures

= Lien avec 'entrepot

Juste-a-temps
Pas d’interruption de la production
Opérations constantes et fiables

Libere les employés pour des taches plus productives

Stockage
des bobines

WMS
Gestion
d’entrepot
Controle AGV

Stockage
des bobines

Condition-

nement Assemblage

Entrepot

Distribution

Transports AGV Proddfts J
- sortants

Client

Info projet:

Construit des trac-
teurs sur mesure-.
A automatisé le dis-
positif de fourni-
ture de composants
sur les chaines de
montage en pro-
duction grdce a un
systéme de gestion
d'entrepdt et des
solutions
d'entreposage-

Valtra

Etablir un équilibre entre la produc-
tion, la flexibilité et un stock tampon
réduit constituait un probléme majeur
lorsque Valtra, Inc. a choisi une méthode d’ex-
ploitation plus efficace pour son usine d’assemblage.

Le systeme d’entrepot automatisé améne les composants adéquats
aux lignes d’assemblage de tracteurs dés que cela s’avére nécessaire. Ce
nouveau systéme permet au personnel de se consacrer a des taches plus
productives que les transferts de routine.

En plus de sa fonction principale, le systeme AGV est programmé pour
fournir les composants lourds en début de ligne d’assemblage. A I'ave-
nir, il sera possible d’étendre le systeme de facon a 'adapter aux chan-
gements de la production.

M. Sami Savolainen, ingénieur en développement chez Valtra,
est ravi de 'amélioration de la sécurité au travail générée par le systéme
AGV.

« La flexibilité a été la principale raison
qui nous a fait choisir la solution de chariot
automatisé au lieu de convoyeurs fixes.
Nous avons visité le site de production de
Rocla avant de nous décider. Nous avons
été impressionnés par leur organisation
et leur savoir-faire. Il est facile de faire
confiance a une société comme Rocla qui
a une longue et solide histoire dans le sec-

teur des AGV », explique Sami Savolainen,
ingénieur en développement chez Valtra.

N




olutions de production
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> Stockage des en-cours

Pour faire simple, le stockage des en-cours est utilisé a I'intérieur du processus de production
pour stocker les produits non finis jusqu’a la prochaine étape de production. Les produits
peuvent étre sur des palettes standard, dans des cages, sur une plateforme de chargement
spéciale ou sur toute autre plateforme. Le stockage des en-cours se fait automatiquement
selon les besoins du processus. Les méthodes « premier entré, premier sorti » (FIFO),
« dernier entré, premier sorti » (LIFO) ou autre, peuvent soutenir les opérations. Le systéme
effectue le suivi des marchandises et de la phase de production, réduisant ainsi la valeur
de linventaire et augmentant l'efficacité de production en fournissant les marchandises

adéquates au moment opportun.

= Opérations automatiques

» Suivi des marchandises et de la phase de production
= Opérations FIFO et LIFO

= Juste-a-temps

» Possibilité d’éloignement de la zone de production, ou plus
d’espace est disponible

> Zone de quarantaine Que”e eSt

Dans certains processus, il est essentiel de garantir une mise en
quarantaine suffisamment longue des produits. Cela peut étre pour des

raisons de séchage, de maturation ou de simple mise en quarantaine des

produits. Notre solution permet une mise en quarantaine automatique,

de votre

éliminant le risque d’erreur humaine qui peut étre critique dans certaines

opérations.

> Chariot de magasinage automatisé a contrepoids

Possibilité de transporter deux ou quatre palettes.

Hauteur de levage jusqu’a 7 m
Capacité nominale jusqu’a 2 000 kg

Compatibilité avec les rayonnages
a accumulation

Pour rayonnages a gravité inversée
Pour rayonnages gravitaires
Solution idéale pour les applica-

tions ou des bras encadrants ne
peuvent pas étre utilisés




dolutions de production

> Chariot automatisé a bras encadrants

Le chariot de manutention automatisé le plus courant est le chariot a bras

encadrants. Il convient a diverses applications et a un excellent rapport

qualité-prix.

Empilage « load-on-load » et empilage profond de palettes

» Hauteur de levage jusqu’a 8,6 m

» Capacité nominale jusqu’a 5 000 kg

> ATX12

Cette série est congcue pour les opérations qui
sont actuellement principalement effectuées par
des chariots préparateurs de commandes au sol

ou des gerbeurs.

»  Pour un déplacement horizontal des charges
» Hauteur de levage jusqu’a 1,5 m

» Capacité nominale jusqu’a 1 200 kg

Palettes d’empilage profond ATX

16



olutions de production

> Extension de convoyeur

Convoyeur automatisé de Rocla est parfait pour élargir la fonctionnalité des systemes de
convoyeur. Il fonctionne comme convoyeur mobile capable de récupérer et d’apporter les
marchandises a plusieurs convoyeurs. Lespace est ainsi laissé libre pour la circulation des
employés et des chariots élévateurs. Une panne du systéme de convoyeur suspend en outre
tout déplacement de matériaux dans le processus. Avec le systeme AGV, les matériaux
continuent de se déplacer méme si un véhicule n’est pas opérationnel. Ce systéme permet

également d’avoir une surface au sol dégagée pour une maintenance et un nettoyage aisés.

= Mobile

= Extension de convoyeur

= Fonctionnement a sécurité intégrée

= Flexible

= Croisement de personnes et de chariots élévateurs possible

= Fonctionnalité de convoyeur vertical en option

H E E N E E EEEEEEETDRN i H HE E N N EE NN NN E NN NN NN NN NE NN NN EEEEEEEEEEEETGRN
b

Manutention automa-
tiqgue des conteneurs a
ordures et de recyclage

Fonctionnement durant
les temps morts

e

bu. wuyy

> Manutention des conteneurs a ordures

Il est courant d’utiliser un AGV pour manipuler les conteneurs a ordures dans l'usine.
Pendant les temps morts, le chariot peut remplacer les conteneurs a ordures / de recyclage
par d’autres vides, ou encore vider les conteneurs automatiquement, réduisant ainsi le

besoin d’intervention d’un opérateur.

JUUUuuY
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»

»

»

Uu.uuuy

Convoyeur automatiseé

Pour 1 a 4 convoyeurs
Fonctionnement rapide
Capacité nominale jusqu’a 5 000 kg

Fonction de levage en option

W wuuy
Uo wugn

=]
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Solutions d’entrepot, de stockage et de centre de distribution

A Laccent est aujourd’hui porté sur le perfectionnement de la logistique interne de I'entrepot
EteS'VOUS et du stockage. Lobjectif est d’accroitre I'efficacité de manutention, et ainsi de réduire les
colits et d’améliorer la rentabilité. Rocla peut étre le partenaire idéal pour des avantages

amEIiOI’er supplémentaires et une réelle augmentation des performances.

Les pages suivantes présentent des idées de fonctionnement pour les entrepdts, le

stockage et les centres de distribution.

N\

2\

= Acquérir un avantage concurrentiel \

= Réduire les colits

= Compatibilité avec les entrepots existants

= Augmenter la capacité de stockage au métre carré

= Améliorer I'efficacité de manutention des marchandises

Rayonnages Rayonnages
d'écoulement d'écoulement de
11 11 (| dentrepot production

NI I 6 I N Stockage de
petits
éléments

Construction a rayonnages

Ligne d'emballage automatique

IRl il Niveau3=\=
L Niveau 2

Amortisseur (i’&pédiiian aussol
Niveau 1 B0

| o s |

=

Client

Sormat Oy

Info projet:

Produit des attaches
et des fixations pour
1'industrie de 1la
construction-.

Sormat Oy produit et commercialise des équipements de fixation, principale

ment pour le secteur de la construction.
A automatisé le

transport entr-e la Au printemps 2008, Sormat a décidé d’automatiser une étape de routine de son
zone de production et processus : le transport des produits finis d’une ligne de production a un dépét
l'espace de stockage . 2 e . . .

N - intermédiaire. Un chariot de manutention automatisé transporte des euro-palettes

a accumulation , ; . RN N .
dynamique- d’une ligne de production totalement automatisée a un rayonnage a accumulation
dynamique ayant une hauteur maximale de 4,5 m. Les palettes sont ensuite transpor-
tées par un magasinier vers le stock ou le chargement.

Le fait que la production soit effectuée en trois postes de travail alors que le stockage I'est en deux
a également constitué une raison de choisir 'automatisation. Pendant la nuit, le chariot de manuten-
tion automatisé améne les palettes devant étre transportées par '’équipe du matin.

Le chariot automatisé a été personnalisé (marque Sormart sur les panneaux latéraux).

La possibilité d’'une production accrue dans le futur a également été prise en compte. En un simple
réglage, la hauteur de levage du chariot automatisé peut atteindre plus de 5 métres s’il est nécessaire
d’ajouter un rayonnage.

Ledirecteur de lalogistique Matti Nuorela est fier de leur usine de production modernisée :« On

pourrait penser que nous sommes une petite société pour acheter un
systeme AGV, mais nous avons effectué des calculs trés précis avant de
nous décider. Les résultats montrent que la période de récupération est
étonnamment courte. Ainsi, I'investissement dans l'automatisation est tres
rentable pour nous. »

« Le chariot automatisé s’est avéré étre un
excellent investissement. La phase de tra-
vail effectuée par le chariot entre la ligne de
production et l'entrepét est une nouveaute,
et 'automatisation s’est révélée étre la meil-

leure solution. Le systéeme a fonctionné de
maniere fiable. On pourrait comparer le
chariot a une montre suisse : il fonctionne a
merveille », raconte M. Nuorela.
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Solutions d’entrepot, de stockage et de centre de distribution

ENTREPOT DE

> Systeme de stockage automatisé/de récupération automatisée > Chariot de manutention automatisé pour
de Rocl - - - PALETTES
e roca allées etroites AUTOMATISE
La solution AS/RS est composée d’un systéme de contrdle et de chariots automatisés avec en option
les racks et équipements complémentaires. En combinant ces solutions éprouvées, nous offrons un Lt Gieilz e RO € e Sem SIS e [E 2l e eineis: h‘g‘
systéme de stockage et de récupération totalement automatisé. Il est possible de convertir votre st [pievie fpuy [ asndien el (gl of U aaplations de
A ac A i E—
entrepot existant fonctionnant avec des chariots a mat rétractable ou des chariots pour allées SIBE € 2 TEenaes il e antal e e Cireies. e "
trés étroites pour pouvoir utiliser la solution Rocla AS/RS. Lautre option consiste a commencer le vielalin e et spptellamen aenc. (o el beaies el ieles e -
. ) des hauteurs de levage importantes. !
processus depuis le début.
Sy
La manutention AS/RS utilise soit des chariots automatisés pour allées étroites, soit des chariots Cet AGV est équipé de fourches de manutention de charges .
automatisés a mat rétractable. Le type de véhicule approprié est choisi en fonction des besoins et felergoniges en sz L Gziiele germEiENt U0 CIiEmer ==
e trilatérale (90 °...0 °...4+90 °) des fourches est disponible en option
des spécifications.

pour une manipulation des palettes plus polyvalente.

= Economiser de I'espace C
P = Centres de distribution
= Augmenter la capacité de stockage au métre carré - Entrepéts
*  Réduire les risques = Stockage des en-cours
= Réduire les coits d’exploitation = Réapprovisionnement des lieux de picking actifs

= Compatibilité avec les entrep6ts existants

= Applications nécessitant une capacité de stockage élevée au

= Pas de marchandises perdues métre carré

- g TR & _ _ ;.;55_:
> Chariot de manutention automatisé a mat rétractable A PSR i g B A 1 | - o

Cette série est concue pour les opérations qui sont actuellement réalisées par un chariot a mat
rétractable manuel. Elle est totalement compatible avec les rayonnages et les agencements
d’entrepo6t existants, ce qui facilite 'automatisation de I'entrep6t.

LR | _ L
/|l ] } £ S

= Centl’esdedistribution . dllIIIIIIIIli.llIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII
= Entrepots

= Stockage des en-cours Hauteur de levage jusqu’a 10,6 mm

= Réapprovisionnement des lieux de picking actifs » Capacité nominale jusqu’a 1 200 kg

= Allées étroites et hautes » Economiser de I'espace au sol

»  Augmenter la capacité de stockage au metre carré
» Allées trés étroites, a partir de 1,75 m

» Hauteur de levage jusqu’a 8,6 m

» Guidage double
» Capacité nominale jusqu’a 1 200 kg

» Compatibilite avec les entrepots existants
» Economiser de I’espace au sol
» Augmenter la capacité de stockage au metre carré
» Allées étroites, a partir de 2,7 m

» Compatibilité avec des entrepots existants fonctionnant
avec des chariots a mat rétractable manuels




»
»

»

»
»

»
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S olutions d’entrepot, de stockage et de centre de distribution

> Chariot de magasinage automatisé a contrepoids

Possibilité de transporter deux ou quatre palettes.

Hauteur de levage jusqu’a 7 m
Capacité nominale jusqu’a 2 000 kg

Compatibilité avec les rayonnages a accumu-
lation

Pour rayonnages a gravité inversée
Pour rayonnages gravitaires

Solution idéale pour les applications ou des
bras encadrants ne peuvent pas étre utilisés

> Préparation de commandes automatique

Le processus de préparation de commandes est un aspect tres
important des opérations d’une société. Il peut étre trés efficace
ou constituer un goulet d’étranglement. Par conséquent, nous
avons investi dans le développement de moyens pour améliorer
I'efficacité de ce processus. Dans la préparation automatique, les
commandes, que ce soit dans des cartons ou sur des palettes,
sont prélevées a laide de chariots automatiques. Des palettes
entieres sont prélevées de maniére totalement automatique, sans
intervention humaine. Les cartons sont prélevés par
I'opérateur dans la zone de préparation pour le chariot
automatique a proximité. La liste de picking peut se
trouver sur un ordinateur, ou un picking audio peut
étre réalisé. Les meilleurs résultats sont obtenus via le picking

automatique de Rocla combiné au prélévement audio-visuel.

> Réapprovisionnement automatique

Le réapprovisionnement automatique assiste le processus
de préparation en remplissant automatiquement les lieux de
picking actifs depuis la réserve. La nécessité d’attendre que le
réapprovisionnement se fasse est quasiment éliminée, augmentant
ainsi la productivité. Le systéme remplit également les zones de
réserve automatiquement en prélevant les palettes dans la zone
des matériaux entrants. En outre, le systéeme peut étre utilisé

pour le picking et la fourniture automatiques de palettes a la zone

d’expédition.

PREPARATION DE
COMMANDES
AUTOMATIQUES

Garantir 'avantage concurrentiel de la société
Réduire le temps passé par rangée de picking
Pour le picking de cartons ou de palettes

Intégration a des opérations existantes

Réapprovisionnement des lieux de picking actifs
Remplissage des zones de réserve

Picking de palettes entiéres
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> ATX

Cette série est concue pour les opérations actuellement réalisées par des chariots de

manutention de palettes ou des chariots préparateurs de commandes au sol manuels. Il

existe des versions pour le déplacement d’une ou de deux palettes d’'un endroit a un autre.

Le véhicule prend totalement en charge la préparation de commandes automatique grace au

picking assisté par ordinateur et au picking audio-visuel.

= Centres de distribution

= Préparation de commandes semi-automatique

= Déplacement de palettes vers la zone d’expédition

Pour déplacer de longues palettes

»
»
»

»

Pour la préparation de commandes
Pour des opérations d’un end roit a un autre
Pour la manutention d’une ou de deux palettes

Capacité nominale jusqu’a 1 600 kg

> Entrepot a haute densité Rocla

Lentrepot a haute densité de Rocla maximise la capacité de stockage dans un volume donné

ou réduit 'espace requis pour atteindre la capacité d’entrepot convenue. La solution convient

pour des superficies hautement valorisées, puisqu’elle réduit la surface requise. C’est possible

grace aux rayonnages mobiles lourds en combinaison avec d’autres solutions Rocla.

= Acces direct a toutes les palettes
= Réduire les colits d’exploitation

= Un systéme extrémement sQr

= Expansion aisée de la capacité de stockage

= Expansion aisée du débit (entrée/sortie de palettes par heure)

= Intégration a des opérations existantes
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Solutions de manutention de papier, de balles et de bobines

Ces derniéres années, nous avons réussi a mener
a bien de nombreux projets dans l'industrie du
papier, de 'impression, du conditionnement et des
mouchoirs en papier. Lobjectif est d’automatiser
la production et les processus de stockage,
et de remplacer I'équipement de manutention

conventionnel.

Les solutions modernes de Rocla offrent une

vaste gamme d’applications fiables et efficaces.

= Le stockage quotidien du papier journal
= Le secteur de I'imprimerie commerciale
= Lindustrie de 'emballage

= Lindustrie papetiére

= Lindustrie des mouchoirs en papier

= Lindustrie de I'aluminium

Transport sans conducteur
Sécurité accrue sur la zone de travail
Aucun dommage aux machines, batiments et produits

Tracabilité des produits

Stockage des balles

de pate
g \
Zone de ~ Sto;‘la(:ge
distribution "
, bobines
N

_ Alimentation des
lignes de transformation

Client

Portucel Soporcel

Le groupe Portucel Soporcel, fabri-
cant de papier et de pate a papier lea-
der au Portugal, a acheté une solution
d’entrepot automatisé Rocla en 2008.
Cet achat correspond a I'équipement
de la nouvelle usine de papier de la
société a Setubal.

Info projet:

L'une des plus grandes
usines de papier au
monde pour la production
de papiers d'impression
et de bureau de grande

= le transport des bobines de la zone de stockage qualité.
intermédiaire a la zone de découpe de feuilles Stockage et transport
des palettes et des
bobines de papier
totalement automatiquesa
avec 20 véhicules AGV

Linstallation couvre environ 20 véhicules pour

= e transport des palettes de la zone de découpe de
feuilles a la zone d’emballage

Rocla et une station de

. . s ) remplacement de
cement de batterie automatisée et sera complété de 12 vé- batterie

Le systeme comprend également une station de rempla-

hicules supplémentaires pour le stockage intermédiaire. automatisée.

De I'accord a la livraison

Les véhicules ont été expédiés a la nouvelle usine de papier entre mai et juin 2009. Pendant I'été,
la logistique des bobines dans l'usine en conversion a été mise en place et les interfaces avec les
systéemes de contrdle de l'usine et les diverses lignes de machines ont été établies comme prévu.

Alors que la production de Ila nouvelle usine démarrait,
une logistique des bobines entierement automatisée a laide de
la derniere génération de chariots de magasinage automatisés
de Rocla et de notre systéeme de remplacement de batterie au-
tomatique était également préte a automatiser la production
dans la zone en conversion.

« Apres avoir évalué de nombreux
fournisseurs d’ AGV, nous avons
choisi  Rocla en raison de leur
solution technologique avancée et
du meilleur ensemble proposé »,
explique le directeur de I'évaluation
de projet, M. Carlos Lopes.

» —




Solutions de manutention de papier, de balles et de bobines

TRANSPORT > Porte-bobine automatisé
DE BOBINES A . a pince
L’HORIZONTALE > Porte-bobine

automatiseé

»  Hauteur de levage jusqu’a 7,2 m
»  Capacité nominale jusqu’a 3 500 kg

»  Pinces pivotantes

» Hauteur de levage jusqu’a 7,2 m

» Capacité nominale jusqu’a 6 000 kg

» Fourches ajustables pour différents diametres
» Prélevement depuis les molettes de coupe

» Alimentation des lignes de transformation

» Opeération des rayonnages

» Prelevement depuis la préparation des bobines
» Alimentation des machines d’impression

» Manutention de ’adaptateur

» Manutention des conteneurs a ordures

» Manutention des rouleaux d’aluminium (=3 pm)

STOCKAGE DE
BOBINES
AUTOMATIQUE




Solutions de manutention de papier, de balles et de bobines

MANUTENTION > Chariot automatisé pour charges lourdes » Convoyeur automatisé MANUTENTION
DES CHARGES DES FEUILLES
LOURDES DE PAPIER

-

HIRNNN.

» Hauteur de levage jusqu’a 7,2 m

» Capacité nominale jusqu’a 8 000 kg

» Pinces pivotantes et inclinables
» Prélevement depuis les convoyeurs

» Alimentation des lignes de transformation

» Opération de rayonnages de bobines
Hauteur de levage jusqu’a 1 m

» Prélevement des bobines au repos £
»  Capacité nominale jusqu’a 2 x 2 500 kg

» Mesure du poids

> Chariot a bras encadrants de manutention automatisé avec presseur

» Hauteur de levage jusqu’a 1 m

» Capacité nominale jusqu’a 2 x 2 500 kg
» Prélevement depuis les convoyeurs

» Evacuation des lignes de transformation
» Levage a différentes hauteurs

» Presseur pour feuilles de papier pour cmaintenir en place les
premieres feuilles

MANUTENTION

DE BALLES DE > Chariot automatisé a pince
PATE A PAPIER pour pate a papier

» Hauteur de levage jusqu’a 7,2 m
» Capacité nominale jusqu’a 1 500 kg

» Du déchargement du chariot au stockage
de la pate a papier

» Opération de stockage de pate

» Transport vers les postes de
retrait des cables/fils

» Préparation du chargement
des chariots
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estion d’entrepot

S stemes de controle et de

> Systeme de gestion d’entrepot (WMS)

Rocla WMS est un produit logiciel pour la gestion des marchandises et 'acheminement des matériaux dans les entrepots
et I'atelier de fabrication. Ce produit fait partie de la gamme de solutions logistiques de Rocla, avec des chariots de
manutention et des véhicules a guidage automatique comme éléments clés pour déplacer les matériaux. Lapplication
se concentre sur les systéemes de manutention automatisés pour les bobines de papier et diverses marchandises en

palettes.

Lobjectif de Rocla WMS est I'efficacité des opérations intralogistiques du client telle qu’évaluée de la perspective de
plusieurs groupes d’intéréts de clients, comme les utilisateurs au sol, la direction, les actionnaires de la société et les
utilisateurs finaux. Résultat : des avantages économiques concrets pour les clients.

Pour tout WMS envisagé, la faisabilité des objectifs est un aspect crucial a vérifier et un point de décision primordial,
surtout dans le cas d’'une nouvelle installation. Nous pouvons vous assister dans la premiére étape d’évaluation en
vous fournissant des données pour une étude de faisabilité et en organisant des visites de référence. La faisabilité est
toujours évaluée pour un systéme complet dans une application client, et non pour un produit WMS isolé.

> Efficacité du contrdle du transport et de Particulation du stockage

»  Réduire l'utilisation totale des AGV
»  Eviter la congestion de la circulation des AGV et le blocage des AGV entre eux
»  Etre en mesure d’atteindre un taux de remplissage de la zone de stockage élevé avec un

minimum d’inconvénients

INTERFACE OPERA-
TEUR ET UTILISATEUR

»  Organiser le stockage de facon dynamique

»  Obtenir un agencement et une utilisation de I'espace flexibles

= Interface

> Systeme de controle

Le systéme de contrdle est un élément essentiel du systéme de véhicule a guidage automatique, dont la principale tache

est de contréler la circulation des AGV. Le systéme geére les ordres de transport, qui comprennent :

» la mise en file d’attente des commandes
»  l'affectation de chaque commande a un AGV approprié
» le contrble de la progression des commandes

»  lamise ajour constante de I'état d’avancement des commandes

Le systeme de contrble gere également la circulation des AGV :

»  sélection du trajet
»  prévention des blocages

»  résolution des arréts potentiels (embouteillages)

Plusieurs ordres de transport peuvent étre donnés en méme temps au systéme de contrdle et sont placés dans la file
d’attente. La file d’attente est vidée principalement selon la méthode du premier entré, premier sorti (FIFO) ; cependant,
une priorité différente peut étre donnée aux commandes, selon, par exemple, la station de chargement ou la situation de
production. Le WMS peut replanifier des commandes spécifiques et réaffecter le point de collecte d’'une tache de transport

en cours ou pl’éVUE.

Le systéme de contrdle garde les AGV disponibles et dans I'attente d’'une mission de transport a des positions de départ
situées dans des emplacements stratégiques au sein de I'installation. Ces positions de départ peuvent se situer n'importe
ou dans l'usine mais doivent étre proches des principaux postes sources d’acheminement de matériaux, pour réduire les

délais. La position d’origine est, de méme, normalement utilisée pour le chargement des batteries des AGV.

utilisateur
graphique

> Gestion de l'inventaire des matériaux
Client WMS

»  Support premier entré, premier sorti et premier entré, dernier sorti
»  Controle du temps de stockage

»  Mode unidirectionnel

»  Réservation
»  Blocage

»  Allocation de process

> Alimentation des process

»  Approche consommateur-producteur quant a I'la planification
des déplacements

»  Charges uniques, lot et « recette » continue ou chargement
sur la base de devis de matériaux

»  Process enchainés, suivant le flux de la fabrication multi-étape

ERP/MES )
SERVEUR DE BUREAU A
DISTANCE
systemes d’outillage

Communication : | I

Points de connexion TCP/IP,
transfert de fichier FTP,
connexion directe a la
base de données

CAPTEURS

PORTES

MACHINES

Interfaces
Systemes d’usine,

dl/dD1: NV1

LAN :
TCP/IP

\ Serveur OPC

»  Journaux de création et d'utilisation des matériaux

NAVETTES, APPAREILS

DE LEVAGE, SYSTEMES
DE GESTION DES IN-
STALLATIONS, ETC.

VPN pour acceés a
distance
SYSTEME DE CONTROLE M 4
Interfaces :
Serveur OPC (E/S), WMS

L\
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G uidage et énergie

GUIDAGE

La méthode de guidage est un élément essentiel de la solution logistique. Le guidage correspond a
la maniére dont les chariots se déplacent dans l'installation et de connaitre leur emplacement exact
a n'importe quel moment. Ces informations sont utilisées pour optimiser les performances du parc

de chariots et pour garantir la sécurité du systéme.

Une méthode optimale existe pour chaque environnement. Toutes les méthodes ont leurs avantages.

Guidage laser

La méthode de guidage la plus courante dans les systémes AGV de Rocla.
Le guidage est basé sur des réflecteurs scannés par un lecteur laser et sur l'utilisation
de la trigonométrie. Les avantages du guidage laser sont :

»  Démarrage rapide du projet

»  Vitesses de conduite les plus élevées

»  Plus grande flexibilité possible

»  Fiabilité

»  Mise a jour aisée et rapide des itinéraires et des stations de manutention de
charges grace au logiciel

»  Pas d’installation fixe ou de découpe du sol

Guidage par points magnétiques

La méthode de guidage la plus moderne. Le guidage est basé sur des points
magnétiques au sol que le véhicule capte et suit. Les avantages des points
magnétiques sont un lancement aisé des projets et de bonnes possibilités de mise a
jour. Nous recommandons cette méthode si le guidage laser ne peut pas étre utilisé

ou en combinaison avec ce dernier dans certains cas spéciaux.

Filoguidage

La méthode de guidage la plus souvent utilisée. Elle est remplacée par le guidage
laser et les points magnétiques mais est encore largement utilisée dans les anciens
systémes. Le guidage est basé sur le suivi d’'un cable électrique enfoui dans le sol.
Linstallation et la mise a jour du cable demandent du temps. Le filoguidage convient

pour les entrepdts et les zones de stockage comportant de longs couloirs.

Combinaison

Dans certains cas particuliers, il est possible d’utiliser un guidage combi
comme par exemple le guidage laser et le guidage par points magnétiques ou le
filoguidage. Ce type de guidage est réalisable dans certains entrepdts automatisés
avec des opérations « load-on-load », des empilages profonds ou des rayonnages
élevés. Le guidage combiné présente la fonctionnalité et les avantages des deux

systémes, sans les limites de I'un et de l'autre.

Les AGV de Rocla sont des chariots électriques sans conducteur. Uénergie est stockée E NERGIE

dans des batteries pour assurer une performance longue durée et ininterrompue du

systéme.

Il existe de nombreuses technologies de batterie et méthodes de chargement. La =

combinaison des deux varie en fonction de I'application, de I'environnement, du nombre
de quarts de travail, des charges, etc. La meilleure combinaison est choisie de facon a

garantir une performance maximale du systéme et un bon rapport qualité-prix.

Comment stocker I’énergie

Les types de batterie les plus courants sont :

»  Batterie plomb-acide ouverte | VISR Elelolonni el LTS ol b e [ el [T (o) e 1

Le moins de maintenance

» Batterie sans entretien
»  Batterie a rechargement rapide | @jF e/ <al=lale = elle =

»  Batterie nickel-cadmium Chargement rapide, respect de I'environnement

Comment garantir la disponibilité de I’énergie

Les méthodes de chargement sont :

»  Chargement manuel Le plus économique, avec une connexion des cables et un chargement manuels

»  Chargement « dés que possible »

= chargement automatique Chargement automatique lorsque les batteries sont faibles ou lors des temps libres

I T Ele T e e Y s N WS REMplacementmanueldesibatteriessavec une zonece chargementidebatteriecentrale

»  Remplacement automatique Remplacement automatique des batteries avec une zone de chargement de batterie centrale

Les principales caractéristiques du systéme de remplacement de batterie Rocla

» Idéal pour les grands systémes AGV

» Diminue le nombre de véhicules

» Augmente le temps d’exploitation du systeme

»  Fournit un chargement des batteries optimal

» Remplissage central des batteries

Etend la durée de vie des batteries

» Satisfait tous les véhicules de la famille de

manutention automatisée Rocla

» Ne nécessite que quelques minutes pour

remplace la batterie




Entretien

« Il est trop tard pour qu’un cheval au galop s’arréte net,
et il est inutile de réparer un bateau qui coule au milieu d’une riviére. »

Proverbe chinois

Notre but est de fournir a nos clients une assistance a vie adaptée a leurs besoins et a leurs lieux d’exploitation spécifiques.
Ainsi, nous avons développé une gamme compléte de services pour assister nos clients de la premiére minute d’utilisation

jusqu’aux révisions complétes apres des décennies de fonctionnement.

La vaste expérience de Rocla facilite I'élaboration des contrats d’entretien qui correspondent aux besoins spécifiques des
clients. Cela permet de garantir le programme de maintenance le plus rentable possible et un temps d’exploitation maximal
des systémes AGV de nos clients - des objectifs vitaux pour atteindre une rentabilité optimale - et permet a nos clients de se

concentrer sur leurs compétences principales.

> Maintenance planifiée - points clés

»  Vérification de I'état sur site planifiée 2 a 6 fois par an

»  Maintenance effectuée en partie sur la base des résultats de vérification et en partie de maniére planifiée
»  Prévention des temps morts causés par des pannes prévisibles (baisse de 60 a 80 %)

»  Economies :

»  Moins de maintenance non planifiée

»  Prévention des gros dommages

»  Plus de temps réel de fonctionnement du systéme

> Veérification de Pinstallation pour maintenir la
sécurité et les performances pendant des décennies

» Inspection de sécurité (conformément aux normes européennes
sur les AGV)
»  Eviction des goulets d’étranglement au niveau de la capacité

» Evaluation et élimination des troubles de fonctionnement

»  Prise en charge des faiblesses et des besoins d’entretien importants

Rapports avec recommandations, couvrant le potentiel des
nouvelles solutions et les avantages par rapport aux colts

> Assistance professionnelle 24 h
sur 24,7 jsur?7

Avec leur connaissance étendue des produits, nos
techniciens de maintenance ont une réputation bien
méritée dans le domaine de la maintenance des AGV en
matiére de dépannages rapides et de réparations efficaces.
Une fois que le client contacte l'assistance de Rocla, nos
ingénieurs systéme sont préts a résoudre le probléme grace
a une connexion a distance avec le systéeme du client. Si le
probléme ne peut pas étre résolu a distance, nous envoyons
un ingénieur expérimenté sur place le plus rapidement
possible. Toutes les informations client sont enregistrées

afin d’étre facilement accessibles a tout moment.

Maintenance planifiée

Réparation des

) pannes
Formation

Vérification
de l'installation
Assistance
24 h sur 24,
7 jsur?
Pieces de ~ Modifications
rechange et mises a
Révision niveau

des composants

Mises a
hiveau

» Forts de dizaines d’années d’expérience, nous sommes fiables et professionnels
» Nos techniciens sont disponibles 24 h sur 24, 7 j sur 7
» Nous avons toujours une présence locale, grace a notre vaste réseau de service

» Tous nos projets sont suivis par une base de données de service a vie




CONTACTS

Rocla Solutions Oy

P.O. Box 88, Jampankatu 2
04401 Jarvenpaa
FINLANDE

VENTE DE SOLUTIONS

Tél. : +358 20 7781 332
SERVICE

Tél. : +358 20 7781 312
agv@rocla.com

Rocla Danmark A/S
Kobbervej 5

6000 Kolding
DANEMARK

Tél. : +45 999 88888
info@rocla.dk

00O Rocla Rus

8A, Verkhnyaya St., Parnas
194292 Saint-Pétersbourg
RUSSIE

Tél. : +7 812 777 55 50
info@rocla.ru

Rocla AB

S6dra Hamnen 31

471 22 Skdarhamn
SUEDE

Tél. : +46 304 40 00 00
sweden@rocla.com

Rocla France

P6le mécanique - ZI n" 3

35, boulevard S. Allende

16340 L'ISLE D’ESPAGNAC
FRANCE

Tél.: +33 61166 1179
jmalbet@logi-consult.fr

www.rocla-agv.com




